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Monitorare e controllare con Funzioni SPP 610 SPP 620 SPP 630 SPP 800
preCiSione i processi di tranciatura Monitoraggio passo ed espulsione pezzi ecc. (digitale) Si si Si si
Limpiego dei Siegfied Press Processor (SP) per controllare e monitorare | MO0ra09i forza dipressone, presenza fid rottura punzoni ecc @analogico) N . e T
processi di tranciatura rende la produzione pit economica ed efficiente, au-  Monitoraggio quota del PMI, controllo doppio spessore ecc. (analogico) | N . N o
mentando cosi il rapporto qualita-prezzo. Rilevamento della posizione e della corsa (segnali incrementali) - - Si Si
Que;‘u dISp.OSI"[IVI,.Che abbiamo perfe2|o.na‘.to.|n tan.t.l annll di .coIIa.bor.a2|one Camme elettroniche per commando periferiche (digitale) ) . q R
con i nostrl Cllentl e Che hanno dato Ott|m| rlsultatl in m|”e S|tUaZ|On|, 0] 0o DR R R R R R R R R R R L R R R LR R R R R R RS <~ -ccroroooomoooomoooomoooomoooo~ KR R R R R LR R R R RERRERERE -~ -coomoooomoooosoooosoooooooc- AREEREERERRERREEY \ ............... .
. . . . . Comando servomotore - - - si
estremamente facili e pratici da utilizzare. Offrono UNa Protezione MO0 affi- L e e e e e .
dabile contro i danni agli stampi riducendo drasticamente i conseguentitempi _ Comandoprocesso e S e, 2 e S RE
di fermo macchina, consentono di evitare errori di tranciatura e permettono Controllo impaccaggio (senza comando motori) - si si Si
di aumentare la velocita della pressa. Controllo impaccaggio (con comando motori) - - - i
Con i processori Siegfried Press SPP, 16 VOSIE Presse € | VOSH STAMPE SAIANN0  r . 7 1 s e I .
L . Sistema comando pressa - - - Si
Utilizzati N MO0 OLtIMAlE. i ieeiir et ee sttt ettt ettt ra e a e rse s e se s sesserestsraettestettettertetesreessos SUUDUDIUDUDUUUURUDPORURUORURORRIIOD . . ... ... .. .....c0rererronersosess. SUDIUVUUIDUODUDUODUDUORURURRURURIIND . . .. ... ........c.c00enensroreonees .
Integrazione di sistemi di lubrificazione Si si Si Si
Integrazione di alimentatori - si i y
Ingresso segnali di camma 3 - - -
Ingresso Encoder - 1 1 1
Ingressi: digitali/analogici/incrementali 6/8/- 8/-1/- 24 /12 /2 256/40/16
Ausgdnge: Uscite: digitali/analogiche -/- 8/- 16/ - 256 /40
Anschlisse: Connessione in rete: USB/Ethernet/seriale 3/2/2 3/2/2 3/2/2 3/2/2
| ; OO et A e A A et B/C
Configurazione dei dispositivi Box Panel Rack

Tutti gli SPP possono essere
realizzati in versione Box, pannello
o Rack e dispongono di un Display
a colori da 12" con Touchscreen.

Sistema 1/0 A B C
La parte A del sistema 1/O & limita-

ta alle funzioni dei dispositivi della

serie 600. B e C consentono di

accedere a tutte le funzioni dell’'SPP
1 Finestra principale 800
2 Misurazione compenetrazione stampo
3 Monitoraggio digitale
4 Monitoraggio della forza di pressione
5 Monitoraggio analogico 5



